
HAM 40-3011 Trochoidal Fräsen 

54° max.

10° min.

Auch zum Trochoidalfräsen geeignet
Also suitable for trochoidal milling

Trochoidal-Fräsen / Trochoidal milling

hm = konstant (hm = Mittenspandicke)
hm = constant (hm = mean chip thickness)

Überlagerung der Vorschubbewegung mit einer Kreisbewegung
Overlapping of feed motion with a circular movement
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