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) Vollhartmetall-NC-Anbohrer Werk
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HAM 30-2840* / 30-2841 *Uncostes toos A 309040, vx05 )
ﬁ:{:ﬁ};“;ﬂg‘;‘;"e @ mm 5 6 8 10 12 16 20
Al Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200
knetlegierungen | (/U] 0,100 0,120 0,150 0,200 0,220 0,250 0,300
vi [mm/min] 1270 1270 1200 1280 1170 1000 960
n [Tmin] 12700 10600 8000 6400 5300 4000 3200
Al }’c m/n;iS]] 150 150 150 150 150 150 150
. mm 0,100 0,120 0,150 0,200 0,220 0,250 0,300
Gusslegierungen I~y 7min] 950 960 900 960 880 750 720
n [1/min] 9500 8000 5000 4800 4000 3000 2400
Ve [m/min] 100 100 100 100 100 100 100
stahl <800 Nfmm* == o 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200 0,220
Vi [mm/min] 510 530 480 480 490 400 350
n [1/min] 6400 5300 4000 3200 2700 2000 1600
Ve [mimin] 80 80 80 80 80 80 80
stahl <1200 N/mme =t 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200 0,220
mm/min] 410 420 380 380 380 320 290
T/min] 5100 4200 3200 2500 2100 1600 1300
m/min] 70 70 70 70 70 70 70
mm7U] 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
mm/min] 270 300 280 260 290 250 220
Umin] 4500 3700 2800 2200 1900 1400 1100
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50
INOX < 800 N/mm? == ) 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
Vi [mm/min] 130 160 160 160 160 150 140
n [1/min] 3200 2700 2000 1600 1300 1000 800
Ve [m/min] 30 30 30 30 30 30 30
INOX > 800 N/mm? ==y 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
Vi [mm/min] 80 100 100 100 100 9% 9
n {1/min] 1900 1600 1200 1000 800 600 500
m/min] 70 70 70 70 70 70 70
mm/U] 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
mm/min] 270 300 280 260 290 250 220
1/min] 4500 3700 2800 2200 1900 1400 1100
m/min] 60 60 60 60 60 60 60
mm7U] 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
mm/min] 150 190 190 190 190 180 180
Umin] 3800 3200 2400 1900 1600 1200 1000
Fochwarmfeste mimin] 30 30 30 30 30 30 30
S mm/U] 0,030 0,050 0,070 0,090 0,100 0,120 0,150
mm/min] 60 80 80 90 80 70 80
min] 1900 1600 1200 1000 800 600 500
m/min] 20 20 20 20 20 20 20
mm/U] 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150
mm/min] 30 40 50 50 50 50 50
/min] 1300 1100 800 600 500 400 300
m/min] 100 100 100 100 100 100 100
mm/U] 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200 0,220
mm/min] 510 530 480 480 490 400 350
T/min] 6400 5300 4000 3200 2700 2000 1600
m/min] 20 20 20 20 20 20 20
mm/U] 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150
mm/min] 30 40 50 50 50 50 50
min] 1300 1100 800 600 500 400 300




