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HAM 40-1521
\,'n"j{:ﬁ;‘:,f;%‘(‘l%pe @ mm 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25
" Ve [m/min] 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
knetiegierungen |2 1mmI_ 0,080 | 0,09 | 0110 | 0130 | 04170 | 0210 | 0250 | 0290 | 0320 | 0360 | 0,400 | 0,450
Vi [mm/min] | 10180 8600 8400 8270 8090 7980 8000 7890 7680 7630 7680 6840
n [1/min] 31800 | 23900 | 19100 | 15900 | 11900 9500 8000 6800 6000 5300 4800 3800
Al Ve [m/min] 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Gusslegierungen | MM _ 0,064 | 0072 | 0088 | 0100 | 0,136 | 0,168 | 0,200 | 0230 | 0250 | 0,290 | 0320 | 0,360
v [mm/min] | 6780 5730 5600 5320 5390 5380 5280 5240 5000 5100 5120 4610
n [1/min] 26500 | 19900 | 15900 | 13300 9900 8000 6600 5700 5000 4400 4000 3200
St < 800 N |V Im/min 155 155 155 155 155 155 155 155 155 155 155 155
T, [mm] 0,028 | 0033 | 0039 | 0046 | 0063 | 0079 | 0099 | 0,121 0,140 | 0,165 | 0,200 | 0,230
vi [mm/min] | 1800 1620 1520 1520 1550 1550 1620 1690 1740 1780 2000 1840
n [1/min] 16400 | 12300 9900 8200 6200 4900 4100 3500 3100 2700 2500 2000
S < 1200 N | e {m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
T2 [mm] 0,025 | 0030 | 0035 | 004 | 0057 | 0072 | 009 | 0110 | 0130 | 0150 | 0,180 | 0,210
vi [mm/min] | 1380 1240 1160 1160 1190 1180 1220 1320 1350 1380 1510 1430
n [1/min] 13800 | 10300 8300 6900 5200 4100 3400 3000 2600 2300 2100 1700
Ve [m/min] 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110
T, [mm] 0,021 0,026 | 0,030 | 0036 | 0048 | 0,061 0,077 | 0,09 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,180
Vi [mm/min] 990 900 830 830 850 860 890 940 970 990 1080 1010
n [1/min] 11700 8800 7000 5800 4400 3500 2900 2500 2200 1900 1800 1400
Ve [m/min] 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85
INOX <800IN/mm? | ey 0,020 | 0024 | 0028 | 0034 | 0046 | 0058 | 0,072 | 0,090 | 0,00 | 0,120 | 0,140 | 0,170
Vi [mm/min] 720 650 600 600 620 620 660 680 680 720 780 750
n [1/min] 9000 6800 5400 4500 3400 2700 2300 1900 1700 1500 1400 1100
Ve [m/min] 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
INOX=800IN/MME ¢ 1rmmi 0,017 | 0020 | 0023 | 0028 | 0038 | 0048 | 0060 | 0074 | 0,08 | 0,100 | 0,120 | 0,140
vt [mm/min] 430 390 360 360 370 370 390 410 420 440 480 450
n [1/min] 6400 4800 3800 3200 2400 1900 1600 1400 1200 1100 1000 800
- Ve [m/min] 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140
T, [mm] 0,028 | 0033 | 0039 | 0046 | 0063 | 0079 | 0099 | 0,121 0,140 | 0,165 | 0,200 | 0,230
vi [mm/min] | 1640 1470 1370 1370 1400 1430 1470 1550 1570 1650 1760 1660
n [1/min] 14900 | 11100 8900 7400 5600 4500 3700 3200 2800 2500 2200 1800
Ve [m/min] 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
T, [mm] 0,025 | 0030 | 0,03 | 0042 | 0057 | 0072 | 009 | 0110 | 0130 | 0,15 | 0,180 | 0,210
v [mm/min] | 1380 1240 1160 1160 1190 1180 1220 1320 1350 1380 1510 1430
n [1/min] 13800 | 10300 8300 6900 5200 4100 3400 3000 2600 2300 2100 1700
hochwarmfeste | _ve m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
i fo [mm] 0,016 | 0,020 | 0,023 | 0027 | 0037 | 0,047 | 005 | 0072 | 0,085 | 0098 | 0117 | 0137
Vi [mm/min] 340 310 290 290 300 300 300 310 340 350 370 330
n [1/min] 5300 4000 3200 2700 2000 1600 1300 1100 1000 900 800 600
Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
T2 [mm] 0,017 | 0020 | 0023 | 0028 | 0038 | 0048 | 0060 | 0074 | 0,08 | 0,100 | 0,120 | 0,140
Vf [mm/min] 500 450 420 420 430 420 460 470 490 480 530 500
n [1/min] 7400 5600 4500 3700 2800 2200 1900 1600 1400 1200 1100 900
NEVetalle Ve [m/min] 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210
CurLegierangen |2 MMl 0,048 | 0,054 | 0066 | 0078 | 0102 | 0,126 | 0150 | 0174 | 0192 | 0216 | 00240 | 0,270
Vi [mm/min] | 4280 3610 3540 3460 3430 3380 3360 3340 3230 3200 3170 2920
n [1/min] 22300 | 16700 | 13400 | 11100 8400 6700 5600 4800 4200 3700 3300 2700
v vvVv
ap 1,5xD 1,5xD ap 1xD
de 0,3xD 0,04 x D ae 1xD
Ve x0,9 x 1 Ve x0,8
fz x 0,7 x 1 2 x 0,5




