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Umfangfrasen
periphery milling
‘,’:j{gﬁ}ﬂ%‘g;pe o mm 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Al V¢ [m/min] 180 250 300 350 400 400 400 400 400
e fz [mm] i 0,040 0,045 0,050 0,060 0,070 0,130 0,180 0,250 0,310
Vvt [mm/min] 2290 2690 2870 3350 3340 4950 5720 6000 5950
n [1/min] 19100 19900 19100 18600 15900 12700 10600 8000 6400
Alu Ve [m/min] 180 250 300 350 400 400 400 400 400
Gusslegierungen fz [mm] i 0,040 0,045 0,050 0,060 0,070 0,130 0,180 0,250 0,310
Vvt [mm/min] 2290 2690 2870 3350 3340 4950 5720 6000 5950
1/min] 19100 19900 19100 18600 15900 12700 10600 8000 6400
m/min] 180 250 300 350 400 400 400 400 400
mm] 0,050 0,060 0,080 0,090 0,120 0,150 0,210 0,270 0,330
mm/min] 2870 3580 4580 5020 5720 5720 6680 6480 6340
1/min] 19100 19900 19100 18600 15900 12700 10600 8000 6400
Nutfrasen
slot milling
ﬁ":{ﬁ};@%‘;‘;"e @ mm 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Al Ve [m/min] 160 200 250 250 300 300 300 300 300
Knetlegierungen fz [mm] i 0,035 0,040 0,045 0,050 0,070 0,120 0,170 0,240 0,300
V§ [mm/min] 1790 1910 2150 2000 2500 3420 4080 4320 4320
n [1/min] 17000 15900 15900 13300 11900 9500 8000 6000 4800
Alu Ve [m/min] 160 200 250 250 300 300 300 300 300
Gusslegierungen fz [mm] i 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100 0,120 0,170 0,240 0,300
Vf [mm/min] 2040 2390 3340 3190 3570 3420 4080 4320 4320
1/min] 17000 15900 15900 13300 11900 9500 8000 6000 4800
m/min] 160 200 200 200 200 200 200 200 200
mm] 0,045 0,055 0,075 0,085 0,110 0,140 0,200 0,260 0,320
mm/min] 2300 2620 2860 2700 2640 2690 3180 3120 3070
1/min] 17000 15900 12700 10600 8000 6400 5300 4000 3200
13= 13 =
kurz/short lang/long
ap 1xD 1xD
ae 0,3xD 0,3xD
Ve x1 x0,7
fz x1 x 0,85
ap 1xD 1xD
ae 1xD 1xD
Ve x 1 x 0,65
fz x1 x0,7




