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HAM 40-5390
ng{gﬁf;’,@%{,‘:&pe @ mm 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Alu V¢ [m/min] 400 450 500 600 600 600 600 600 600
e e fz [mm] _ 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200 0,250 0,300 0,360 0,400
v [mm/min] 9540 10740 11450 14310 14340 14330 14310 12850 11400
n [1/min] 42400 35800 31800 31800 23900 19100 15900 11900 9500
N Ve [m/min] 350 400 450 500 500 500 500 500 500
T e fz [mm] i 0,075 0,100 0,120 0,150 0,200 0,250 0,300 0,360 0,400
Vi [mm/min] 8350 9540 10300 11930 11940 11930 11970 10690 9600
n [1/min] 37100 31800 28600 26500 19900 15900 13300 9900 8000
Ve [m/min] 300 350 400 400 400 400 400 400 400
fz [mm] 0,060 0,080 0,095 0,120 0,160 0,200 0,240 0,300 0,320
V¢ [mm/min] 5720 6700 7270 7630 7630 7620 7630 7200 6140
n [1/min] 31800 27900 25500 21200 15900 12700 10600 8000 6400
Alu Alu 13=
Knet- Guss- lang/long
leg. leg.
ap 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
ae 0,5xD 0,5xD 0,2xD 0,2xD
Ve x1 x1 x 1 x 0,75
fz x 1 x1 x1 x 0,85
ap 1xD 1xD 1xD 1xD
ae 1xD 1xD 1xD 1xD
Ve x0,8 x 0,8 x 0,8 x 0,65
fz x 0,5 x 0,5 x 0,5 x0,7




